KLINOVE REMENICE

VSechny typy klinovych Femenic jsou v souladu s platnymi normami a jsou vyrobeny z litiny GG20.
Povrch vSech femenic je chranén ¢ernym fosfatovanim.

V8echny standardné dodavané klinové femenice jsou staticky vyvazené a mohou byt pouZzity
pro obvodové rychlosti az do 25 m/s.

Firma CHIARAVALLI Trasmissioni SpA je schopna vyrobit na zakazku také remenice ve
vysoké presnosti do maximalniho @ 630 mm.

Tyto femenice jsou vyrabény na CNC stojich a jsou pfesné staticky vyvazené.

Pro obvodové rychlosti vice nez 35 m/s nejsou femenice z Sedé litiny pfili§ vhodné a proto jsou
nahrazovany femenicemi vyrobenymi z vysoce odolnych materiald.
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A Sitka v&nce femenice v zavislosti na poétu drazek
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